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A N Z E I G E

Seit drei Generationen setzt die

HEDELIUS Maschinenfabrik

Maßstäbe in der Zerspanung.

Ideenreichtum, Kundennähe und

kompromisslose Qualität sind das

Erfolgsrezept des Unternehmens.

I N T E R E S S A N T E
A RT I K E L F R Ü H E R E R
A U S G A B E N

D I E  E RWA RT U N G E N  S T E T S  Ü B E RT R E F F E N
Geht es um das Verbinden von Blechen, so sind zahlreiche Lösungen denkbar. Punktschweißen

und Kleben sind zwei mögliche Verfahren, die dafür in Frage kommen. Das Unternehmen

Nimak hat diesbezüglich ein ganz besonderes Know-how zu bieten.

Um Bleche zu verbinden, gibt es zahlreichen Möglichkeiten,

die vom Verschrauben und Vernieten über das Clinchen bis

zum Verschweißen mit dem Laserstrahl reichen. Jedes dieser

Verfahren hat Vorzüge, aber auch Nachteile. Es gilt daher,

das zum Produkt passende Verfahren zu finden, um es

kostenoptimal sowie ressourcenschonend anzufertigen.

Dabei spielt die Stückzahl des zu produzierenden Teils

ebenso eine Rolle wie dessen Montageart an andere

Baugruppen. Nicht zu vergessen sind die Eigenschaften, die

das Bauteil nach dem Fügen der Komponenten besitzen soll.

Zu erwähnen wären hier beispielsweise Verzugs- und

Spannungsfreiheit, weitgehende Sauberkeit der Oberfläche

oder die Einhaltung von Maßtoleranzen.

Für das Verbinden von Blechen hat sich daher im Automobilbereich das Punktschweißen mit

leistungsstarken Schweißzangen durchgesetzt, da dank dieses Verfahrens Karosserien in

rascher Folge produziert werden können. Darüber hinaus wird nur wenig Wärme in die zu

verbindenden Karosseriebleche eingebracht, was deren Verzug minimiert. Zu den

Marktführern in Sachen Schweißzangen zählt ohne Zweifel das deutsche Unternehmen Nimak,

das sich bereits seit 1965 mit den Herausforderungen des Widerstandsschweißens beschäftigt.

Heute verfügt das Unternehmen über ein umfangreiches und leistungsstarkes Sortiment an

Schweißzangen, aus dem sich Automobilhersteller, aber auch andere Branchen, zum Beispiel

die Luft- und Raumfahrt, Metallbearbeitung sowie Konsumgüterunternehmen, gerne

bedienen. Dank eines Baukastensystems können rasch individuelle Schweißzangen produziert

werden, die mühelos die Vorgaben der jeweiligen Werksnormen erfüllen.

I N F O S  V I A K L I C K !

T O P - I N N O VAT I O N
J E T S L E E V E  2 . 0

Mit dem JetSleeve hat das

http://www.weltderfertigung.de/index.php
http://www.weltderfertigung.de/vip/index.php
http://www.weltderfertigung.de/suchen/index.php
http://www.weltderfertigung.de/messe-verzeichnis/index.php
http://www.weltderfertigung.de/anbieterverzeichnis/index.php
http://www.weltderfertigung.de/unternehmen/index.php
http://www.weltderfertigung.de/e-visitenkarten/index.php
http://www.weltderfertigung.de/stellenboerse/index.php
http://www.weltderfertigung.de/download/index.php
http://www.weltderfertigung.de/pdf-heft/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/index.php
http://www.weltderfertigung.de/videothek/index.php
http://www.weltderfertigung.de/die-erste-seite/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/ausgabe-januar-2018/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/ausgabe-februar-2018/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/ausgabe-maerz-2018/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/ausgabe-april-2018/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/ausgabe-mai-2018/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2017/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2016/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2015/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2014/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2013/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2012/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2011/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2010/index.php
http://www.weltderfertigung.de/index.php
http://www.weltderfertigung.de/datenschutz.php
http://www.weltderfertigung.de/impressum.php
http://www.weltderfertigung.de/kontakt.php
http://www.hedelius.de/
http://www.weltderfertigung.de/e-visitenkarten/hedelius-maschinenfabrik-gmbh.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2010/ausgabe-september-2010/die-gruene-kss-revolution.php
http://www.weltderfertigung.de/images/k1024_nimak-schweisszangen_7zuschn.jpg
http://www.weltderfertigung.de/e-visitenkarten/index.php
http://www.weltderfertigung.de/anbieterverzeichnis/index.php
http://www.weltderfertigung.de/messe-verzeichnis/index.php
http://www.weltderfertigung.de/unternehmen/index.php
http://www.weltderfertigung.de/stellenboerse/index.php
http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2010/ausgabe-november-2010/ein-goldstueck-fuer-die-fertigung.php
http://www.weltderfertigung.de/e-visitenkarten/mustervorlage-16.php


02.05.18, 09*02Bleche auf innovative Art verbinden

Seite 2 von 21http://www.weltderfertigung.de/archiv/jahrgang-2018/ausgabe-mai-2018/bleche-auf-innovative-art-verbinden.php

A N Z E I G E

HURCO Companies Inc.

entwickelt und fertigt

interaktive

Computersteuerungen, Software

sowie computergestützte

Werkzeugmaschinen und –

komponenten für die

kundenbezogene Einzel- und

Kleinserienfertigung.

W I C H T I G E  I N F O !
Die Welt der Fertigung wird seit

Ende 2016 nicht mehr gedruckt,

sondern als multimediale PDF-

Ausgabe zum freien Download

veröffentlicht. Hier geht´s zu

den PDF-Ausgaben. Mehr Infos

zur Welt der Fertigung finden

Sie hier.

A N Z E I G E

Die Klingelnberg Gruppe ist

weltweit führend in der

Entwicklung und Fertigung von

Maschinen zur Kegelrad- und

Stirnradbearbeitung,

Präzisionsmesszentren für

Verzahnungen und

rotationssymmetrische Bauteile

VA R I A B L E  P L AT T F O R M
Auf der Grundlage dieses Erfahrungsschatzes hat Nimak die

Plattform ›Multiframegun‹ für Roboter-Schweißzangen

entwickelt. Dank dieses modularen Baukastensystems lassen

sich auf einer stets gleichen Trägerplatte fünf

unterschiedliche Module montieren, die es wiederum in

vielen Varianten für unterschiedlichste Einsatzzwecke gibt.

Mit diesem variantenreichen System können sowohl X- als

auch C-Zangen wesentlich schneller und kostengünstiger produziert werden. Mit dem

Meilenstein ›Magneticdrive‹ werden die Nimak-Schweißzangen und Schweißmaschinen noch

leistungsstärker. 

Dies ist eine neuartige Krafterzeugungs- und Nachsetzeinheit, die mittels eines

Elektromagneten einen sehr präzisen und sanften Kraftaufbau besitzt und auch Kraftprofile in

Millisekunden realisieren kann. Das mit diesem System mögliche kontrollierte Nachsetzen

führt zu deutlich besseren Punkt- und Buckelverschweißungen. Zudem wird damit selbst im

Fall schlecht schweißbarer Stähle sowie bei Aluminium eine zuverlässige Fügeverbindung

erreicht.

Praktiker kennen die Probleme, die beim Schweißen von Aluminium entstehen: In aller Regel

ist ein Schutzgas – beispielsweise Argon – nötig, damit sich der Luftsauerstoff nicht mit der

Aluminiumschmelze verbindet, was ein zuverlässiges Fügen durch die sich bildende

Oxidschicht verhindern würde. Beim Punktschweißen unter Zuhilfenahme von Magneticdrive

ist dies jedoch nicht nötig, da mit dieser Technik die Schweißzange per Magnetkraft schnell

nachgesetzt wird, wenn durch den Stromstoß die Schmelze entsteht. 

Der Schweißpunkt ist dank dieses cleveren Systems sauber und stabil ausgeführt, es entsteht

eine gleichmäßige Schweißlinse, frei von Heißrissen und Porenbildung. Doch das ist noch nicht

alles, was auf der Haben-Seite des Magneticdrive verbucht werden kann: Stimmt die

Stückzahl eines zu produzierenden Teils, so sollte dessen Einsatz dort geprüft werden, wo

bisher ein anderes Schweißverfahren herangezogen wurde. 

Beispielhaft soll das Fügen eines Anschlussstutzens für ein Kfz-Teil erwähnt werden. Im

Vergleich zum Schweißen per MIG-Anlage ist das Widerstandsschweißen dieses Teils mit

Magneticdrive-Unterstützung wesentlich schneller. Sogar der Roboter kommt da nicht

hinterher, wenn dieser das gleiche Teil per Laser verschweißt. Viele Schweißaufgaben sind

durch Magneticdrive von Nimak lösbar geworden oder können in wesentlich kürzerer Zeit

durchgeführt werden. 

Doch das Unternehmen hat noch viel mehr zu bieten. So bietet es neben seinen Schweiß-

Innovationen auch eine Dosierlösung für den robotergestützten Klebstoffauftrag an. Dies ist

ein Schritt in die Zukunft, da durch den Trend zur E-Mobilität leichtere Kraftfahrzeuge

benötigt werden, weshalb sehr viele verschiedene, teilweise nicht mehr schweißbare Bauteile

zum Einsatz kommen.

schwäbische Hightech-

Unternehmen Diebold ein

Produkt im Portfolio, das auf

einen Schlag 90 Prozent aller

Fräsprobleme löst. Er ist ein

Problemlöser, wenn es gilt,

tiefe Kavitäten zu fräsen

oder exotisches Material mit

kleinsten Fräsern zu

bearbeiten. Daher konnte

der JetSleeve bereits den

EuroMold Award in Silber

erringen. Mit dem Jetsleeve

2.0 steht nun ein Nachfolger

mit noch besseren

Fähigkeiten parat, der zudem

dank seiner Konstruktion das

lästige Wandöl vermeidet.

Der JetSleeve ist nur eines

der vielen Spitzenprodukte

aus Jungingen, die

Unternehmen und Maschinen

zu Höchstleistungen

verhelfen. Ein Video

dokumentiert die Leistungen

dieses Geniestreichs.

D I E B O L D  F E RT I G T:

Schrumpfgeräte und
Schrumpffutter
Schrumpfspannzangen
für das ER-Spannsystem
Micro-Bohrfutter für
kleinste
Zerspanungswerkzeuge
Hochfrequenzspindeln
bis 60.000 U/min.
Steilkegelwerkzeuge
nach DIN 69871, DIN
2080 und MAS BT
HSK-
Werkzeugaufnahmen
nach DIN 69893
Messdorne
Spannkraftprüfer
Das Voreinstellgerät
VEG400
Das Voreinstellgerät
VEGpro
Messtechnik zur
Vermessung von
Werkzeugkegeln und
Spindelkegeln
Einen 3D-Kantentaster
Werkzeug-
Montageblöcke
Werkstatteinrichtung zur
sauberen Lagerung der
Werkzeuge
Umwelttechnikprodukte
insbesondere
Abfalltrennsysteme

Darüber hinaus werden

Eigen- und Fremdspindeln im

Reparaturfall vom Diebold

Spindelservice überholt und

repariert. Für die

Spindelherstellung besitzt

das Unternehmen Diebold

eine eigens erstellte,

vollklimatisierte
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sowie in der Fertigung

hochpräziser Komponenten für

die Antriebstechnik im

Kundenauftrag.

D I E  W E LT  D E S
K A U F M A N N S

Anzeigenerstellung: Corel
Draw als Marketing-Hilfe
Artikel
Erstellen von
Pressemitteilungen leicht
gemacht Artikel
Geschäftsgründung: Den
Kapitalbedarf korrekt
bestimmen Artikel
Stundensatzberechnung:
Den Maschineneinsatz
richtig umlegen Artikel
Tilgungsplan: Klug tilgen,
gut leben Artikel
Lagerhaltung: Die optimale
Bestellmenge berechnen
Artikel
Break-even-point-Analyse:
Wann wird die Gewinnzone
erreicht? Artikel
Angebotskalkulation leicht
gemacht Artikel
Das optimale
Produktionsprogramm
Artikel
Den Personalbedarf
berechnen Artikel

A N Z E I G E

Boschert ist ein

konzernunabhängiger,

mittelständischer

Maschinenbauer mit Sitz in

Deutschland. Ziel des

Unternehmens ist es, die

technische Kompetenz und

Verantwortung in der eigenen

Hand und auf höchstem Niveau

zu halten. Die Maschinen werden

im eigenen Hause geplant,

projektiert und

zusammengebaut.

D I E  V B A - W E LT

Texthexe für Word: Suchen
und Ersetzen auf bessere
Art Artikel

D I E  3 D - W E LT  V O N

A U S G E F E I LT E  T E C H N I K
Die dahinterstehende Technik ist äußerst ausgefeilt, geht es

doch darum, trotzt höchstem Auftragstempo von rund 500

Millimetern pro Sekunde einen gleichmäßigen

Klebstoffauftrag mit gleichbleibender Raupenbreite zu

erzeugen. Mit der von Nimak entwickelten Dosiertechnik ist

es sogar möglich, in rascher Folge unterbrochene

Klebstoffraupen – sogenannte Steppnähte – zu erzeugen,

zwischen denen Schweißpunkte gesetzt werden können. Auf diese Weise sind Leichtbauteile

aus Aluminium produzierbar, die geklebt und zugleich punktgeschweißt sind. Dies hat im Fall

eines Fahrzeugs insbesondere beim Crashverhalten durch eine höhere Stabilität große

Vorteile. 

In der Großserienfertigung sind natürlich beträchtliche Mengen an Klebstoff nötig, um

möglichst viele Teile ohne Stillstandzeit verkleben zu können. Diese werden in bis zu 200 Liter

fassende Fässern angeliefert und über eine Pumpe zum Dosierventil gepumpt. Da sich

Klebstoff im Anlieferzustand schwer fördern lässt, wird dieser zunächst erwärmt, damit er

eine dünnflüssigere Konsistenz annimmt, sich dadurch leichter pumpen lässt. Damit dies auf

dem Weg zum Dosierventil so bleibt, sind zusätzlich die Schläuche beheizt. In der

Dosierkammer angekommen, wird der Klebstoff mit rund 500 Millimeter pro Sekunde auf das

zu verklebende Bauteil aufgetragen. 

Damit sichergestellt ist, dass trotz diesen hohen Tempos stets ein gleichmäßiger

Klebstoffauftrag in der gewünschten Menge erfolgt, ist raffinierte Technik nötig. Die

Herausforderung ist, dass die gewünschte Klebstoffmenge bei jeder Verfahrgeschwindigkeit

des Roboters konstant bleiben muss. Im Fall einer spiralförmigen Klebung ändert sich die

Geschwindigkeit sogar kontinuierlich, daher muss die Klebstoffmenge ebenfalls laufend

angepasst werden.

Damit dies klappt, wird der vom Fass mit einem Druck von rund 150 bis 300 bar kommende

Klebstoff im Dosiersystem zunächst in ein Einlassventil geleitet, das von einem

servogesteuerten Schieber bedarfsgerecht geschlossen und geöffnet werden kann. Von dort

wird der Klebstoff in eine Dosierkammer geleitet, wo ein ebenfalls servomotorisch

gesteuerter Kolben den Klebstoff mit 20 bis 300 bar in das eigentliche Auslassventil drückt,

das von einer steuerbaren Nadel verschlossen wird. 

Diese Nadel steuert den Klebstofffluss. Durch deren Steuerbarkeit kann das Ventil in rascher

Folge geöffnet und geschlossen werden, sodass mühelos bei jeder Robotergeschwindigkeit die

schon angesprochenen Steppnähte ebenso erzeugt werden können, wie ununterbrochene

Raupen. Damit diese stets eine gleichmäßige Dicke bekommen, ist ein fein abgestimmtes

Zusammenspiel zwischen Schieber und Kolben nötig, um den Klebstofffluss stufenlos zu

regulieren. Dank moderner Servotechnik ist diese Herausforderung sicher beherrschbar.

Dieses große Know-how in Sachen ›Schweißen‹ und ›Kleben‹ hat Nimak gebündelt und bietet

komplett automatisierte Einzelstationen, aber auch ausgewachsene Roboterzellen an, die

nach Kundenwunsch gestaltet sind. Abgesehen davon, sind von Nimak selbstverständlich auch

manuell bedienbare Schweißgeräte und Schweißzangen zu bekommen. Dieses große

Produktspektrum erlaubt es, jeden Kundenwunsch zu erfüllen. Und da die Fertigungstiefe

Montagehalle.

A N Z E I G E

Die Liebherr-

Verzahntechnik GmbH

entwickelt und fertigt

hochwertige

Verzahnmaschinen,

Verzahnwerkzeuge und

Automationssysteme. Die

innovativen Produkte

zeichnen sich durch ihre

hohe Präzision, Verfügbarkeit

und Bedienfreundlichkeit

aus.

N E W S T I C K E R

Weiterbildung: mehr
Kompetenzen für
Fachkräfte mehr...
Akustik: Aktuelle
Software "Auralisation
von Büroräumen"
veröffentlicht mehr...
Forderungsmanagement:
Kleinstforderungen nicht
einfach ausbuchen
mehr...
EMO-Rückblick Einblicke
in die Fertigungszukunft
mehr...
Auszeichnung: NEFF
gewinnt iF Design Award
2018 mehr...

A N Z E I G E

Die Schwäbische

Werkzeugmaschinen GmbH

(SW) mit Sitz in Schramberg -

Waldmössingen ist ein

expandierender Hersteller

von international

erfolgreichen

Fertigungssystemen. Derzeit

entwickeln und projektieren

rund 800 Mitarbeiter/innen

Werkzeugmaschinen und

Fertigungslösungen.
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B L E N D E R

Blender Portable Version
2.72b Download [97.560 KB]
Einführung: Animationen
leicht gemacht Artikel, PDF
[392 KB] , Skript [859 KB] ,
Video
Physik-Animation: Von
Kugeln, Bällen und Ballons
Artikel, Video

A N Z E I G E

Die VÖLKEL GmbH ist ein global

agierender Hersteller von

Gewindeschneidwerkzeugen und

Gewindereparatur-Systemen.

Produkte werden unter den

Marken VÖLKEL und V-COIL

vertrieben.

A N Z E I G E

Das Kerngeschäft der Paul Horn

GmbH ist die Bearbeitung

zwischen zwei Flanken –

Schwerpunkt Einstechen – sowie

von weiteren,

hochtechnologischen

Anwendungen, verbunden mit

Kundennähe, hoher

Produktqualität,

Beratungskompetenz und

Lieferbereitschaft.

D I E  W E LT  D E R
G E O M E T R I E

Winkelfunktionen leicht
erklärt. Artikel, PDF [3.355
KB] , PDF2 [390 KB] , XLS
[3.446 KB] , Video
Schnittpunktberechnung:
Kreis-Kreis Artikel, XLS
[1.296 KB]
Schnittpunktberechnung:
Gerade-Kreis Artikel, XLS
[725 KB]
Berührpunktberechnung:
Kreis-Tangente Artikel, XLS
[683 KB]
Kreismittelpunktberechnung:
3 Punkte Artikel, XLS
[1.077 KB]
Berührpunktberechnung:
Tangente-Kreis-Kreis
Artikel, XLS [1.303 KB]
Schnittpunktberechnung:

außergewöhnlich groß ist, sind unliebsame Überraschungen durch Mängel oder gar dem

Ausbleiben von Zulieferteilen kein Thema.

Q U A L I T Ä T  V O M  E X P E RT E N
Besonders hervorzuheben ist, dass Nimak ein Auge darauf hat, bewegte Teile möglichst leicht

auszuführen. Deshalb kommen, wo immer möglich, keine schweren Gussteile für die

Schweißzangen und die Dosiersysteme zum Einsatz, sondern wird massives Aluminium-

Rohmaterial verwendet, das in der eigenen Zerspanungsabteilung zu den einzelnen Bauteilen

veredelt wird. Eigene Prüfstände sorgen dafür, dass ausschließlich perfekt funktionierende

Komponenten den Weg in die Montage finden.

Kein Wunder, dass sich angesichts der herausragenden Qualität viele Hersteller hochwertiger

Erzeugnisse auf Nimak-Produkte verlassen. Diese sind in der Vorserienproduktion der neuen

Mercedes S-Klasse ebenso zu finden wie in der vollautomatischen Fertigung von

Gerüstbauteilen eines namhaften deutschen Herstellers. Der Nimak-Slogan ›Erwartungen

übertreffen‹ ist eben Programm.

 

M E H R  I N F O R M AT I O N E N :

Kontakt  Herstellerinfo 

NIMAK GmbH

Frankenthal 2

57537 Wissen

Tel.: Tel.: +49 2742 7079-0

E-Mail: info@nimak.de

www.nimak.de

 

WA R  D I E S E R  A RT I K E L F Ü R  S I E  H I L F R E I C H ?

Bitte bewerten Sie diese Seite durch Klick auf die Symbole.

Zugriffe heute: 8 - gesamt: 30.

W I C H T I G E
T E R M I N E
05.06.2018: bis 07.06.2018,

Lasys, Stuttgart [mehr]

05.06.2018: bis 7. Juni

2018, Castforge, Stuttgart

[mehr]

05.06.2018: bis 07.06.2018,

Surface Technology, Stuttgart

[mehr]

05.06.2018: bis 07.06.2018,

Rapid Tech, Erfurt [mehr]

11.06.2018: bis 15.06.2018,

CeBit, Hannover [mehr]

12.06.2018: bis 13.06.2018,

wfb, Augsburg [mehr]

19.06.2018: bis 21.06.2018,

Stanztec, Pforzheim [mehr]

19.06.2018: bis 22.06.2018,

Automatica, München [mehr]

02.07.2018: bis 05.07.2018,

DKT, Nürnberg [mehr]

A N Z E I G E

Die Blum-Novotest GmbH

mit Sitz in Ravensburg

gehört zu den weltweit

führenden Herstellern von

qualitativ hochwertiger Mess-

und Prüftechnologie für die

internationale

Werkzeugmaschinen-,

Luftfahrt- und

Automobilindustrie.

I N T E RV I E W

VDMA-Präsident Dr.
Thomas Lindner: Kluge
Politik statt
Alternativloses Artikel,
PDF [5.848 KB]
Zecha-Geschäftsführung
mahnt zur Reform.
Artikel, PDF [349 KB]
Matthias Knoll gibt
Einblicke in ein rühriges
Unternehmen. Artikel,
PDF [342 KB]
Der Ex-Hacker Marko
Rogge warnt vor
Wirtschaftsspionage.
Artikel, PDF [199 KB]
Dipl. Meteorologe Klaus-
Eckart Puls zur Klima-
Hysterie. Artikel, PDF
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