Messespecial SCHWEISSEN & SCHNEIDEN

links Die Nimak-Ro-
boter-SchweiBzan-
ge powerGUN mit
KIP- und magne-
ticDRIVE-Techno-
logie eroffnet neue
Flgemadglichkeiten
im Multimaterial-
Mix. (Bilder: Nimak)

rechts Die neue Ge-
neration des a.tron-
Klebesystems mit
der komplett neu
entwickelten, de-
zentralen Steuerung
sorgt flr einen redu-
zierten Platzbedarf.

SCHWEISSZANGE BRICHT
MIT ALLEN KONVENTIONEN

Die SCHWEISSEN & SCHNEIDEN ist fur Nimak die passende Buhne, ein vollkommen neuartiges Konzept von Roboter-
Schwei3zangen zu prasentieren, das zu noch weniger Stérkonturen und zu noch besseren Fligeergebnissen fuhrt.
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ie neue Generation von Roboter-SchweiR-

zangen powerGUN ist sowohl auf die Anfor-

derungen des Multimaterial-Mixes als auch

den Einsatz in GroRserien bei herkdmmlichen

Stahlanwendungen ausgerichtet. Sie basiert
auf einer zentralen Motor- und Getriebeeinheit, die zum einen
eine deutliche Gewichtsreduktion und zugleich weniger Stor-
konturen ermoglicht und zum anderen zu einem noch besse-
ren Filigeergebnis fithrt. ,Damit haben wir eine Schweilzange
entwickelt, die an Einfachheit, Gewichts- und Teilereduzie-
rung, Leistung und Funktionalitat alles bisher Dagewesene in
den Schatten stellt”, betont Paul Nickel, Geschéftsfiihrender
Gesellschafter bei Nimak.

_Neues KurzimpulsschweifBen

optimiert Qualitat

Zudem steht auch ein vollig neuer Schweif3prozess im Mittelpunkt
des Nimak-Messeaulftritts. Die schon auf dem Markt befindliche
Antriebsart ,magneticDRIVE”, die von der hohen Kraft und Ge-
schwindigkeit mikroprozessgesteuerter Elektromagneten pro-
fitiert, gibt es nun erstmals auch in Verbindung mit dem neuen
Kurzimpulsschweifen (KIP).

Das ermoglicht Schweifzeiten von wenigen Millisekunden und
bietet eine Alternative fiir das bisherige Kondensatorentladungs-
SchweiRen. Voraussetzung dafiir ist ein ultraschnelles Krafterzeu-
gungs- und Nachsetzsystem, bei dem der Anwender auch ein ex-
aktes Kraftprofil einstellen kann, das in Millisekunden den Anstieg
und Abfall der Elektrodenkraft iiber groRe Bereiche steuert.

Genau das bewirkt magneticDRIVE. Gemeinsam mit KIP ist es in
allen Applikationen der Widerstandsschweif-Technik einsetzbar,
von der stationdren Punkt- und Buckelschweifmaschine bis hin
zur Roboter-Schweiflzange. Der neue extrem kurze und geregelte
Schweilprozess eroffnet vollig neue Flige-Moglichkeiten im mo-
dernen Multimaterial-Mix. Das ist besonders interessant auch fiir
das Punkt- und Buckelschweifen von Aluminium verschiedenster
Legierungen, die im Automobilbau sowie der Luft- und Raumfahrt-
industrie zum Einsatz kommen. ,Dabei kdnnen wir nicht nur die
Qualitat optimieren, sondern auch die Standzeiten der Elektroden
erheblich verlangern”, erklart Nickel.

_Auch Klebe- und Dosiertechnologie
ein wichtiges Thema

Auf der Messe in Diisseldorf ist auch die Klebe- und Dosiertechno-
logie ein wichtiges Thema. Das Unternehmen prasentiert die neue
Generation des a.tron-Systems. Bei dieser Klebstoff-Dosier- und
Applikationstechnologie hat Nimak eine komplett neue dezentrale
Steuerung entwickelt. Diese ist jetzt in den Dosierer integriert, was
den Wegfall eines aufwendigen und platzintensiven Steuerungs-
schrankes erlaubt. ,,Auch die Bedienung wird dadurch noch intui-
tiver und wir ermoglichen eine Einsparung der Investitionskosten
um rund 20 %", fasst Nickel die Vorteile zusammen. ,, Insofern ist
die Weltleitmesse der Fiigetechnologie in diesem Jahr eine ganz
besondere Gelegenheit fiir uns, den Besuchern in diesem Bereich
genauso wie in unserem Stammgebiet Widerstandsschweien
hochinteressante Neuigkeiten zu zeigen.”
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