RTS-Test:

Vermeidet Standzeiten

RTS e

Das Roboterzangen-Testsystem

Zuverlassige Instandhaltung durch:

einfache + sichere Bedienung
obligatorischen Prifablauf
automatischen Soll/Ist-Abgleich

automatisch erstelltes Protokoll
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RTS-Test:

Vermeidet Standzeiten

Das RTS-Test Uberlasst beim Priifen der Roboterzangen nichts dem Zufall. Alle

zum Betrieb notwendigen Daten werden Gberprift. Mit dem automatisch er- RT S

stellten Protokoll kann der Instandhaltungsleiter jederzeit den einwandfreien

Zustand der instandgesetzten Zange nachweisen. Die so erhéhte Zuverlassig-

. .. . . . Das Robot -Testsyst
keit lhrer Roboterzangen trégt dazu bei, Standzeiten |hrer Anlage zu vermeiden. A

Einfache + sichere Bedienerfiihrung | Alle Test-

schritte werden mentgefihrt in Folge abgearbeitet. e ey Sell/E-gln | Bas Sysiem pitiy

Vior e Tesstsdiitt merden whidhiige Purlkis ob die Messwerte im definierten Toleranzbereich liegen.
beschrieben. Nur durch Bestatigung der Hinweise Obligatorischer Prifablauf | Es ist nicht moglich,
wird der Test freigegeben. Die Kraftprifung wird wichtige Testschritte zu Uberspringen.

durch ,Zweihand-Starts’ abgesichert. Es kann ein Automatisch erstelltes Gesamtprotokoll | Alle

externer Schutzkreis angeschlossen werden. durchgefihrten Tests und Messwerte werden proto-

Zangenspezifische Testabliufe | Jede Zange wird kolliert und gemeinsam mit Datum und Name des
auf Ihre individuellen Einsatzbedingungen getestet Priifers in der Testdatenbank abgelegt. Falsche
(z.B. Uberpriifung der Wechslersignale mit Dateneingaben oder verkehrtes Abspeichern ist
Codierung, usw.). dadurch nicht mehr méglich.

Erweiterbar | Durch den modularen Aufbau kann
das RTS-Test allen denkbaren Anforderungen ange-
passt werden (z.B. Wasserhydraulik, verschiedene
Bussysteme, Servo-Pneumatik, Motorzangen).
Nachristungen sind jederzeit moglich.

Prufzeit: nur 15 Minuten

Optionale Ausriistung:

* Integriertes, geometrisches Vermessungssystem als [M]

M k ionelle Sta hi
essarm oder konventionelle Stdndermessmaschine NN T

e |aborkonsole: Software fir weiterfihrende Tests WerkstraBe, D-57537 Wissen
Tel. 02742.7079-0

Fax 02742.7079-151

e Sekundarkreis-Impedanzmessung im Milliohmbereich Web  www.nimak.de

Mail  info@nimak.de

(z. B. SchweiBversuche, Warmeentwicklung, Belastungstests)

e kundensperzifische Zangenaufnahmesysteme



